上海福彩电脑票打印纸印制服务项目采购需求
采购需求一览表
	名称
	需求总量
	服务地址
	交付期限要求
	服务交付状态

	上海福彩电脑票打印纸印制服务项目
	1年共需
21000箱
（24卷/箱）
	上海市行政区域内由采购人指定地点交付
	分批交付，采购人每一批订单下达后15天内交付
	上门服务
验收合格


印制服务招标采购需求和技术要求

一、项目概况：
1、项目名称：上海福彩电脑票打印纸印制服务项目

2、供货总量：1年共需21000箱（24卷/箱，60米/卷）。
3、订货批次：按采购人目前使用与库存消耗情况，一般每季度订货不少于2000箱。中标人签订供货合同后应随时备货至少1000箱。1年供货21000箱，中标人需要考虑到实际数量出现偏差的风险。若出现特殊或突发情况需要紧急订货或临时取消订货，采购人将与中标人在法规允许范围内协商解决。
二、产品质量行业标准：
参与投标的产品必须符合《中国福利彩票预制票据》行业标准MZ/T057-2024，必须确保产品所承载的彩票投注信息自开奖之日起60个自然日内清晰可兑奖。
为此，参与本项目的投标人须在其投标文件中提供由具备CMA认证的检测机构出具的中国福利彩票预制票据生产用纸检测报告，检测报告签发日期应不早于2024年6月1日。以上检测费用由投标供应商自行承担。
检测内容的定量要求详见后附《上海福彩“预制票据”热敏纸标准及图纸》。

其中，生产用纸检测内容须包含定量、D65亮度（正面）、定量偏差、紧度、平滑度、抗张强度、撕裂度、静态发色性能、动态发色性能、图像保存性能、图像防护性能等项目；以上内容详见表1、表2。

三、产品制作标准与标识包装要求：
参见后附《上海福彩“预制票据”热敏纸标准及图纸》，中标人依据该规格和图纸进行生产，每箱24卷。包装时除该规格已要求内容外，纸卷内须另有生产日期标记，外包装纸箱用瓦楞纸制作，箱外应粘贴该批次打印纸背面图文并印有中国福利彩票字样及红色中国福利彩票标识。在合同履行期内，中标人需按采购人要求对打印纸票面等相关内容进行调整。
四、产品运输贮存要求：
参见后附《上海福彩“预制票据”热敏纸标准及图纸》。由采购人指定送货地点和联系方式，并提前15天通知中标人，中标人根据预定情况直接送达指定送货地点。中标人负责运输和卸货，并承担运输费、卸货费（搬运到位）和保险费（若发生）等杂费。 

贮存仓储条件需满足订货批次的要求，仓储环境应具备完善的防火、防潮、防盗设施、以及防鼠、防虫等措施，保证产品安全、干燥、稳定。

五、产品验收要求：
1、产品出厂前需严格按照后附《上海福彩“预制票据”热敏纸标准及图纸》进行检验，合格后方可供货。
2、首次供货前，中标人须提供样品，经采购人装机试用无明显异常现象后方可开始供货。
3、产品的品种、数量、准确无误。
4、外包装无明显变形、缺损及潮湿。
5、投标人应保障服务期限内提供的产品质量，采购人有权对每批次产品进行抽查试用并退回外观有异常现象的产品和在实际使用过程中出现异常现象而影响正常使用的产品，中标人应具备完善的不合格产品召回流程，中标人需根据采购人的要求立即提供同等数量的合格产品，并进行免费更换。更换的产品同样由中标人直接送达采购人指定送货地点。中标人负责运输和卸货，并承担运输费、卸货费（搬运到位）和保险费（若发生）等杂费。
6、若中标人在履行合同过程中出现供货不及时、质量严重瑕疵等问题影响上海福彩代销站点正常经营，造成严重社会影响的，采购人根据合同约定的违约条款进行处理。
六、投标人企业能力
投标人具备现代企业管理体系认证:质量管理体系认证(GB/T 19001-2016或IS0 9001:2015 认证)、环境管理体系认证（GB/T 24001-2016或IS0 14001:2015 认证）、信息安全管理体系认证(GB/T 22080-2016或ISO/IEC 27001:2013 认证)、《中国环境标志产品认证证书》(认证单元：卷式票据)等体系认证的优先考虑，以确保企业具有完善的管理体系去组织生产预制票据产品。

七、投标人印制技术能力
为贯彻落实中福彩中心下发的《关于转发〈民政部办公厅关于贯彻落实〈中国福利彩票预制票据〉行业标准有关事项的通知》（中彩发字（2015）77号）的规定，投标人应具备以下印制技术能力：
1.投标人需采用8色及以上轮转式票据印刷生产线生产。8色及以上轮转印刷生产线应至少具备2条，企业应具备检测停机和故障停机备用能力为确保票据产品及时保量供应，企业轮转式票据生产线还要具备销售机构预制票据招标数量两倍以上的产品加工能力。投标人应提供拥有相应生产线及产品加工能力的证明文件。
2.投标人应具备实现票据标准技术要求的防伪技术手段与实现能力，并提供完备的防伪技术方案。

3.投标人需具备专业的实验室和检测设备（检测设备包括：1.电子天平、2.定量取样器、3.厚度仪、4.电脑抗张试验机、5.定距取样刀、6.撕裂度仪、7.密度计、8.照度计、9.静态发色仪、10.动态发色仪、11.秒表、12.烘箱、13.恒温恒湿箱、14.荧光灯灯箱、15.圈液器、16.佛格式耐磨实验仪、17.移液管、18.紫外线灯、19.定性滤纸、20.精度为1mm的计量仪器、21.精度为0.1mm的计量仪器、22.精度为0.01mm的计量仪器、23.卡尺、24.角度测量工具、25.高效液相色谱仪、26.恒湿震荡水浴、27.过滤器及滤膜、28.分析天平（0.0001g）；）

，对特种热敏纸和票据产品进行入厂和出库质量检测，投标时投标人应提供相关证明资料。

八、实样：
投标人须按照招标文件的要求制作实样一箱（24卷），并自行在打印纸背面设计印制适用于上海福利彩票游戏主题的图文广告（每四张预制票据为一组，投标人自行设计福彩双色球、七乐彩、快乐8、3D四幅游戏主题）及注意事项等内容，可参见《上海福彩“预制票据”热敏纸标准及图纸》中的票据样图，所有印制内容须不影响预制票据正面的使用。

本项目采用暗标评审，实样应单独用封箱密封，封箱外部及每卷打印纸背面不得印制任何投标人相关信息，封箱属于实样的一部分。在封箱外再用包装箱进行包装，包装箱内、封箱外随附一张A4纸（不得粘贴或装订，以便后续暗标评审），注明项目名称、项目编号、投标人名称、地址、联系人及联系电话。封箱应使用质地较硬的材料，样品上下使用硬纸板垫衬，避免样品折损影响评审。提交投标样品的截止时间、地点见本项目招标文件，过时不收。

中标实样将由采购人进行保管、封存，并作为履约验收的依据。未中标实样由未中标供应商在收到未中标通知书后 30 个自然日内凭实样送达回执取回投标实样，未及时取回的投标实样将由政采中心另行处理。
实样应至少满足：(1)包装箱外的标识完整清晰；(2)每卷包装严密、纸卷无滑动；(3)纸卷内外标识完整清晰；(4)实样票面平整、没有折皱、破洞；(5)印刷图文清晰、完整，纸面清洁，无油污、脏点、正反面蹭脏和其他缺陷；(6)实样票据正反面印刷墨色均匀；(7)端面切边整齐洁净，没有毛边、折角、折边、裂口现象；(8)端面复卷平整，没有凹凸不平现象；(9)纸与芯管或纸与纸之间无滑移现象；(10)防伪图案为无色荧光防伪图案，图案符合招标文件要求，印制在每张预制票据上，在紫光灯下能清晰显现； （11）预制票据尺寸、芯管、警告线、黑标、票面排版等相关参数符合要求；（12）预制票据背面广告设计突出游戏主题、图文美观。

九、信息保密

供货方应保证采购方提供各类信息的保密性，不得挪做他用，不得提供给甲方以外的第三方使用。完成全部交货后，供货方应将在设备内包含的各类信息进行删除处理，不得私自保留。

上海福彩“预制票据”热敏纸标准及图纸

本规格规定了上海福彩“预制票据”(以下简称“预制票据”)热敏纸的外形尺寸和识读黑标的尺寸及其它制作要求。预制票据使用热敏型连续卷式纸，作为上海福彩电脑彩票投注终端机输出数据的专用纸。

本规格参考GB/T28210-2024标准和MZ/T 057-2024标准之规定编写，若有与该两项标准不一致之处，以两处标准相关要求为准。

范围

本文件界定了中国福利彩票预制票据的术语和定义，规定了其规格、分类与编码、技术要求、试验 方法、检验规则、标识、包装、贮存、运输等要求。 本文件适用于中国福利彩票预制票据的生产、检验及使用。
引用标准

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件， 仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191 包装储运图示标志 

GB/T 451.1 纸和纸板尺寸及偏斜度的测定 

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 6543 运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱

 GB/T 6544 瓦楞纸板 GB/T 7705 平版装潢印刷品 

GB/T 17001.1 防伪油墨 第 1 部分：紫外激发荧光防伪油墨

 GB/T 17934.1 印刷技术 网目调分色版、样张和生产印刷品的加工过程控制 第 1 部分：参数与测 量方法 

GB/T 18722 印刷技术 反射密度测量和色度测量在印刷过程控制中的应用 

GB/T 28165 热打印机通用规范 GB/T 28210 热敏纸 

GB/T 34455 纸、纸板和纸浆 2,2-二（4-羟基苯基）丙烷（双酚 A）的测定 液相色谱法 

CY/T 3 色评价照明和观察条件 

MZ/T 201 中国福利彩票销售场所形象标识通用要求 

QB/T 2826 胶印紫外光固化油墨

术语和定义

下列术语和定义适用于本文件 

中国福利彩票预制票据 thermal paper receipt of China Welfare Lottery 

在专用投注机上打印中国福利彩票投注交易信息凭证的纸质载体。 

芯管 core pipe 

用于缠绕预制票据的圆柱体空心管。 

黑标 black mark 

印制在预制票据票面，用于投注机裁切单张预制票据时定位识别的黑色标识。

警示线 end of roll warning stripe 

印制于预制票据纸卷末端，用于提示该卷票据即将用完的标识符。 

票据长度 length of the receipt 

以长度计量单位表示的预制票据规格，与走纸方向平行的距离为票据长度。 

票据宽度 width of the receipt 

以长度计量单位表示的预制票据规格，与走纸方向垂直的距离为票据宽度。 

卷票 thermal paper roll 

预制票据在打印前的产品形态，可在福利彩票专用投注机上连续不间断打印。

生产用纸 production paper 

用于生产制作中国福利彩票预制票据的特种热敏纸。

规格、分类与编码
4.1预制票据规格

预制票据规格包括：票据长度、票据宽度、卷票长度、卷票外径、芯管内径、芯管外径。 
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4.2 预制票据分类

预制票据为定长预制票据。

4.3 预制票据编码
4.3.1 预制票据编码由主要规格参数、销售机构所在地简称、生产时间三部分组成，每个部分之间用 分隔符“-”隔开。 

4.3.2 预制票据编码中的主要规格参数包括：票据宽度（单位为 mm）、卷票长度（单位为 mm）、芯管内径（单位为 mm）三个规格，每个规格参数之间用“×”隔开。 

4.3.3 销售机构所在地简称以各省、自治区、直辖市的简称表示。 

4.3.4 生产时间由六位数字表示，前四位表示年份，后两位表示月份。 示例：79.5 mm×60000 mm×12.0 mm-沪-202408

4.3.5 预制票据编码应在预制票据卷包装标识。
制作要求

生产用纸
“预制票据”为卷式热敏纸印刷品，其生产用纸应符合GB/T28210中特种热敏纸（II型）及表1、表2的规定印刷。不得有透印、掉毛或掉粉现象。

表1：

	指标名称
	单位
	数值

	*定量
	g/m2
	75

	*定量偏差
	%
	±5

	厚度
	μm
	80±3

	*紧度
	g/cm3
	≥0.8

	*D65亮度（正面）
	%
	85±5

	*平滑度（正面）/粗糙度
	s
	≥800/≤2.00 μm

	*抗张强度(纵向)
	kN/m
	≥2.5

	*撕裂度(横向)
	mN
	≥250

	水分
	%
	≤8.5


表2：

	指标名称
	单位
	数值

	*静态发色性能
	70℃发色  光密度值     ≤
	—
	0.25

	
	饱和发色  光密度值     ≥
	
	1.10

	*动态发色性能 
	显色灵敏度             ≤
	mj/ mm2
	9.0

	
	饱和发色  光密度值     ≥
	—
	1.10

	*图像保存性能
	耐光性能
	空白部分    ≤
	—
	0.3

	
	
	显色部分    ≥
	
	1.05

	
	耐热性能
	空白部分    ≤
	—
	0.25

	
	
	显色部分    ≥
	
	1.00

	
	耐湿性能
	空白部分    ≤
	—
	0.25

	
	
	显色部分    ≥
	
	1.00

	*图像防护性能
	防水性能
	图像保留率  ≥
	%
	80.0

	
	防油性能
	图像保留率  ≥
	%
	80.0

	
	防乙醇性能
	图像保留率  ≥
	%
	60.0

	
	防摩擦性能
	图像保留率  ≥
	%
	80.0


“预制票据”的宽度尺寸和公差应符合表3的规定。

“预制票据”的长度尺寸和公差应符合表3的规定。

 黑标印在非热敏打印面，其尺寸为5×10mm, 偏差≤0.1 mm。要求在纸张左右两边同样位置各有一个黑标，同侧黑标中心距应符合表3的规定。

“预制票据”芯管的长度、内径、外径的尺寸和公差应符合表3的规定。

表3：                                           单位：mm

	
	SN-CP7200等型号彩票终端机

	
	公称值
	公差

	*纸张宽度
	79.5
	±0.50

	*纸卷宽度
	79.5
	±0.50

	*纸卷长度
	60000
	-100～+500

	*黑标中心距
	101.6
	±0.50

	*芯管长度
	79.5
	±0.5

	*芯管内径
	12
	±0.30

	*芯管外径
	22
	±0.30

	*卷票外径
	80
	±2


注：上述尺寸要求，在印制方与上海市福利彩票发行中心有文字协议的前提下可适当变动。嵌入后芯管的两端应与“预制票据”的侧切面保持平整。
 “预制票据”印制图文应清晰，完整，墨色深浅一致，符合原稿要求，印刷纸表面应清洁，不能有油污、脏点、正反面蹭脏和其他的印刷缺陷。

“预制票据”彩印图案纵向套准允许误差≤0.1mm，横向套准允许误差≤0.15mm，正反面套准允许误差≤0.5mm。
“预制票据”正面文字和图案应使用大红色（100M+100Y）油墨印刷，正面图案印刷加网不超过15%。预制票据背面印刷图案应淡化，不可在预制票据正面条码打印区域背面印刷颜色较深的图案、文字，打印后的彩票信息易正确识读。背版印刷线数不应低于每厘米59线，网线角度不应出现干扰条纹。 
票据背版印刷图案同批同部位颜色无明显差异，色差△E≤4.0。

“预制票据”的正面或反面应进行无色荧光防伪印刷，应使用长短波专用油墨（在紫外光下长波显红色，短波显绿色）。符合GB/T17001.1的要求
“预制票据”始端（芯管一端）起在正面（打印面）的两侧应连续印有鲜红色警告线，警示线应为大红色（100 M+100 Y），线宽2.0 mm～5.0 mm， 线长500 mm～800 mm。
底纹应印制在预制票据票面正面的主要区域。底纹颜色为：浅红色（15 M+15 Y）。底纹图案为：“CP”标识。底纹图案排列方向与票面水平方向成30°夹角，误差应≤2°。 
“预制票据”复卷应平整紧密，无毛边，两端面无污迹和机械损伤，端面不呈锯齿形，倾斜度综合误差±1mm。

“预制票据”每卷中不应有接头和断头，不应夹带其他纸片，纸屑和杂物。

黑标印制在定长预制票据上，规格为10.0 mm（宽）×5.0 mm（高），偏差≤0.1 mm。反射密度值正面≥1.8，反面≥1.4。黑标的周围色差应＞80 %。
“预制票据”不得含有双酚A。
“预制票据”的芯管应避免使用再生纸类材料，芯管和纸、纸与纸之间不应有滑移现象，芯管和纸不能使用胶带或粘合剂，开卷处也不能使用胶带、不干胶或粘合剂固定，分切复卷后立即用亚光金色铝箔纸包装好。
试验方法

6.1 试验条件

实验室温度23 ℃±5 ℃，相对湿度50 %±10 %。样品在检验前应在实验室放置一段时间，使其温度与实验室温度接近。

观样光源应符合 CY/T 3的规定。

6.2 生产用纸及预制票据技术指标

生产用纸及预制票据技术指标按照 GB/T 28210 中规定的试验方法进行测定。

6.3 双酚 A

双酚 A 按照 GB/T 34455的规定进行测定。

6.4 防伪图案

防伪图案按照 GB/T 17001.1的规定，使用254 nm 或者365 nm 紫外灯进行检验。

6.5 预制票据、芯管及卷票端面尺寸规格

预制票据、芯管及卷票端面尺寸规格按照 GB/T 451.1中的试验方法，使用精度不低于0.1 mm 的检验仪器进行测定。

6.6 卷票尺寸规格
卷票尺寸规格按照 GB/T 451.1中的试验方法，使用精度不低于1 mm 的检验仪器进行测定。

6.7 预制票据外观质量

预制票据外观质量在6.1光源下，采用目测法进行检验。

6.8 黑标的密度

黑标的密度按照 GB/T 18722的规定进行测定。

6.9 同批同色色差

同批同色色差按照 GB/T 7705的规定进行测定。

6.10 印刷网线数

印刷网线数按照 GB/T 17934.1的规定进行
检验规则

7.1 出厂检验

7.1.1 以一次交货量为一批，产品单位为“卷”。

7.1.2 每批成品均经生产厂家检验合格、印贴合格证。

7.1.3 出厂检验项目包括：规格、卷票、票面版式、印刷、黑标、标识、包装。

7.1.4 抽样方法应按 GB/T 2828.1 中正常二次抽样方案的规定进行，检验水平取 S-3。

7.1.5 分组检查水平、抽样方案及接收质量限（AQL）应符合表 4要求。
表4：抽检方案及合格水平
	批量（卷）
	正常检查二次抽样
	检查水平S-3
	不合格分类

	
	样本
大小
	B类不合格品
AQL=4.0
Ac       Rc
	C类不合格品
AQL=6.5
Ac       Rc
	B类不合格品
	C类不合格品

	1201-3200
	8
8
	0
1
	2
2
	0
3
	3
4
	票据宽度及偏差，单张

票据长度及偏差，黑标

位置及间距，黑标密度，

卷票长度及偏差，复卷

要求及偏差，防伪图案。
	印刷外观，印刷套印精

度、票面版式、底纹和

中国福利彩票标志印

刷，警示线，复卷要求

及偏差，芯管内径及偏

差、标识、包装。

	3201-10000
	13
13
	0
1
	2
2
	0
3
	3
4
	
	

	10001-35000
	20
20
	0
1
	2
2
	0
3
	3
4
	
	

	35001-150000
	20
20
	0
3
	3
4
	1
4
	3
5
	
	

	150000以上
	20
20
	0
3
	3
4
	1
4
	3
5
	
	


型式检验
型式检验项目为MZ/T057-2024第5章除5.1、5.2及5.7外所有项目，一般每年进行一次。有下列情况之一的，应进行型式检验：

——生产工艺发生变化时；

——国家质量监督机构提出要求时；

——生产用纸发生变化时

标识、包装、贮存、运输
8.1 标识

8.1.1 箱包装标识

箱包装上的标识应包括以下内容：

——产品名称；

——中国福利彩票标识及名称；

——承销单位；

——生产厂家名称；

——预制票据编码；

——装箱数量；

——应符合 GB/T 191要求的“向上”“小心轻放”“怕热”“怕湿”等标识。

8.1.2 卷包装标识

卷包装上应有说明性标签，并标明产品名称、预制票据规格、生产日期和有效期等信息。

8.2 包装

8.2.1 卷包装

8.2.1.1 预制票据每卷应独立包装，包装应具有防水、防光性能。

8.2.1.2 预制票据卷包装方式包括：

——铝箔纸包装，采用亚光金色铝箔纸卷起后两侧压折后封贴包装；

8.2.1.3 箱内预制票据卷与卷、卷与箱包装应贴合紧密，不松动、滑落。

8.2.2 箱包装

包装箱应采用符合 GB/T 6543规定的02型纸箱并符合相应技术要求；包装箱纸板应采用符合 GB/T6544中优等品技术要求的5层瓦楞纸板，空箱抗压强度≥1200 N；包装箱内应附瓦楞衬板以使每卷预制票据隔离。

8.3 贮存

8.3.1 预制票据的原材料、半成品、成品都应存放在干燥通风、不受阳光直接照射的仓库内，并用垫板垫起，离地面不低于 140 mm。

8.3.2 预制票据成品应在环境温度 10 ℃～30 ℃、相对湿度 30 %～70 %的室内贮存，其打印使用前贮存有效期不低于 5 年。

8.4 运输

8.4.1 运输预制票据时，应使用封闭厢式运输车。避免预制票据受到雨、雪或其他液体物质淋湿和机械损伤，运输及搬运中不准许扔、砸、踏、踩等，并注意防晒、防挤压。

8.4.2 预制票据中途转运时，不应存放在露天仓库中。搬运预制票据应轻拿轻放，按规定层高码放，码放高度不应超过 1.5m。

表5：

	序号
	装箱数量

卷/箱
	箱内参考尺寸（mm）
	适用机型

	
	
	长
	宽
	高
	

	1
	24
	340
	255
	185
	SN-CP7200等型号彩票终端机


纸卷规格图纸与票据样图
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