需求附件
一、项目名称、概况
1．项目名称：道路照明老旧设施更换（超年限灯杆项目）
2．项目概况：对道路照明设施超年限灯杆进行改造，主要对管辖区域内的903套老旧灯杆进行更换，并制作和张贴灯杆号；部分路灯基础进行修复；赵江路上的13套灯杆检修门存在缺陷，需要抬高路灯基础；对破损道路、绿化进行原状修复以及老旧灯杆拆除后须安全、完整的负责运输及搬运至指定仓库。
本项目踏勘现场：不组织

二、项目实施范围及数量
1. 项目实施范围：主干道、白鹤镇、香花桥街道、城区等 33 条道路。
2. 项目实施数量：更换903套灯杆、修复13套检修门等。
项目需求表
	序号
	分项名称
	型号规格
	单位
	数量
	工作内容
	备注

	1
	更换灯杆
	技术要求说明后附
	套
	903
	工作内容包括：1、老旧灯杆的拆除，原基础、灯具均保留；2、老旧灯杆拆除后须安全、完整的负责运输及搬运至指定仓库；3、新灯杆安装、调试；4、灯杆号制作和张贴；5、路灯基础利用原路灯基础，如有损坏需进行修补；6、并通过甲方验收。
	明细详见附表

	2
	检修门缺陷修复
	技术要求说明后附
	套
	13
	工作内容包括：1、抬高基础；2、路灯复原，使其正常使用；3、并通过甲方验收。
	现状：由于周边道路提升改造，导致原检修门无法正常开启。

	3
	道路、绿化原状修复
	
	项
	1
	工作内容包括：对更换灯杆、修复基础及修复检修门缺陷时所损坏的道路、绿化进行原状修复。（包干）
	




三、项目内容
本项目主要对道路照明设施超年限灯杆进行改造，主要对管辖区域内的903套老旧灯杆进行更换，并制作和张贴灯杆号；部分路灯基础进行修复；赵江路上的13套灯杆检修门存在缺陷，需要抬高路灯基础；对破损道路、绿化进行原状修复以及老旧灯杆拆除后须安全、完整的负责运输及搬运至指定仓库。

四、灯杆技术要求
本项目应采用钢质灯杆，以法兰连接方式安装在预制基础上。
1. 灯杆材质宜为 Q355B（Q235A）碳素结构钢，应符合 GB/T 699、GB/T 700 的相关要求。
2. 灯杆的杆体宜为锥形体，截面宜为圆形或正多边形，壁厚不应小于4mm。
3. 灯杆的直线度偏差不应大于 0.3%，高度偏差不应大于0.5%。
4. 灯臂长度偏差不应大于 1%，与灯杆的连接应紧固、稳定，角 度偏差应不超过 1°，且不得有松动或位移现象。
5. 灯杆底座法兰厚度应大于 20mm，且满足稳定性要求；灯杆 与法兰的垂直度偏差不应超过 1°。
6. 高度不超过 12m 的灯杆，底座法兰宜为方形，孔距 240mm，连接螺栓 M24。
7. 灯杆（含灯臂）最大抗风速应为 40m/s。
8. 采用承插方式安装路灯时，承插杆应符合下列要求： 
8.1 直径φ60−0.6 +1.0mm，100mm≤长度＜120mm； 
8.2 承插杆底部应设有挡圈； 
8.3 灯具安装紧定后，承插杆变形量不应超过 1%。 
9. 灯杆底部设置电气检修孔时，应符合下列规定： 
9.1 检修孔尺寸（高×款）宜为 400×120mm 或 600×120mm（后者 适用于检修孔内安装 LED 驱动电源的情况）； 
9.2 检修孔周边应采取补强措施； 
9.3 检修孔门盖与杆体之间宜采用铰链连接，应采用由专用工具操作的紧固螺钉； 
9.4 检修孔与门盖的缝隙不应大于 1.5mm； 
9.5 检修孔下沿与灯杆底座法兰的垂直距离应大于 500mm。 
10. 灯杆内腔的走线通道应顺畅，转角应设有导管，且不应多于 2 个。 
11. 灯杆内专用接地端子应采用 M8×25 不锈钢螺栓，并设有明显标识。 
12. 灯杆宜采用冷轧钢材制作；灯杆材料不应有裂缝、折迭、夹杂和重皮等现象，表面瑕疵的深度不应大于该材料负偏差值的 1/4，且累计偏差应在允许负偏差范围内。
13. 钢材应具有可追溯标记；若原有标记在制造过程中分割，应在材料分割前完成标记移植。 
14. 灯杆焊接应符合 GB/T 12467 的要求，焊缝质量应为二级。 
15. 灯杆成品应探伤检查。
16. 灯杆表面防护应采用热镀锌技术，附加装饰性喷塑涂层时， 宜采用热固性聚酯粉料。 
17. 灯杆的金属配件应采用不锈钢、热镀锌钢构件等耐腐蚀材料， 所有紧固件均应采取防松措施。 
18. 装饰性配件应采用铝合金、不锈钢等质量轻、耐腐蚀材料。
19. 灯杆号制作和张贴
19.1 材质：符合《道路交通反光膜》GB/T18833-2012 中三类的要求的反光膜,并做UV 淋膜处理。
19.2 背胶类型：背胶要求不易脱落的不干胶
19.3 规格型号：80*400MM
19.4 颜色和字体：白底黑字，字体为微软雅黑。
19.5 粘贴高度：2.5M±02.M
19.6 外观要求：粘贴完毕后应无气泡、不歪斜。
19.7 内容要求：灯号和管辖单位。
20.其他要求:
各类钢杆产品出厂前应由工厂质量部门按本标准检验合格并签发产品质量合格证书。
产品出厂必须做以下检验：成品构件的形位尺寸，零部件尺寸偏差，焊缝内、外部质量，锌层外观质量、厚度、附着性。喷塑层外观质量、厚度、附着力。
包装应牢固，保证在运输过程中包捆不松动，避免构件之间、构件与包装物之间相互磨擦，损坏表面处理层。
钢管管体的突出部分，如法兰、节点板等，采用有弹性、牢固的包装物包装。
包装应采用合理的包装材料（草包、垫木、晴纶带、支架、打包带、打包扣、胶带等），采用合理的包装方式保证钢杆镀锌层/喷塑层/黑杆在储存、运输过程中不会因为颠簸、碰撞而表面划伤和变形。钢杆应采用捆扎包装交货。每一个捆包必须是同一定单号的钢杆。
杆体的标识，应在明显位置作标记，标注产品型号及名称,制造厂名,出厂编号,制造年月。

五、检修门缺陷修复要求
1.由于赵江路进行了提升改造，路面被抬高，导致赵江路上的13座检修门无法正常开启，故对其基础进行抬高，抬高高度根据现场实际情况综合考虑，应满足下列要求：
1.1 基础为钢筋混凝土结构，满足GB50007设计要求；
1.2 基础底垫层厚度≥100mm，钢筋保护层厚度不小于40mm，混凝土强度等级不应小于C25混凝土；
1.3 灯杆基础螺栓高于地面时，混凝土基础顶平面应与地面路缘石平面持平；灯杆基础低于地面时，基础螺栓顶距地面标高宜150mm。基础与灯杆固定的螺栓应露出基础顶平面50mm~60mm（双螺母固定）。
2.灯杆检修门（口）应符合下列要求：
2.1 采用等离子、激光和线切割等工艺加工，切割断面整齐光滑、无毛刺；
2.2 门（口）应于杆体浑然一体，门口开口处应符合灯杆抗风强度的要求；
2.3 门（口）框下沿离地距离不宜低于500mm，允许偏差宜为±5mm；
2.4 门板应具有互换性，门内应设置电气安装空间和接地螺栓，并设有专用工具开启的闭锁装置；
2.5 门（口）框与门板的配合间隙不应大于1.5mm，具备良好的防水性能；
2.6 门（口）孔的宽度不应大于灯杆开孔处最大周长1/4。

六、老旧设施的移交要求：
对拆除的老旧设施需要确保完整性，做好设施移交工作。

七、人员配置和设备要求
项目负责人应为成交供应商在职人员，具有类似本项目的服务管理经验，项目组人员的数量应足够满足本项目服务需要，具有良好的职业道德和严谨的工作作风。
设备：供应商须提供9米及以上专用维修车至少一辆。

八、项目验收要求
1.供应商书面通知业主所完成的工作和准备进行验收的项目种类及验收开始时间，此通知书需经业主认定后方可执行。
2.按本采购需求中技术规格及要求、合同规定等相应的国家现行标准之规定的要求，对项目进行验收。本项目质量要求：一次验收合格。验收过程中，如果发现有质量或技术方面的问题，中标方应负责按照用户单位的要求采取处理措施，并承担由次发生的一切损失和费用。验收合格后，验收人员、用户单位在验收单上签字并加盖公章。

九、合同付款方式
[bookmark: _GoBack]合同签订之日起30日内支付合同价款的30%，9月份按照请款时的进度按实结算，10月份验收合格后30日内支付剩余货款（当年度结算资金以财政预算金额为限）。

十、其他要求
1、投标人需具备城市及道路照明工程专业承包三级及以上资质。
2、服务期限：自合同签订之日起150日历天。
