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认可并填写质检证明后，方可进行涂装。

1. 本设计图纸的技术要求系钢结构制作并安装完毕后的最终要求，不包括工艺余量及加工

1)、钢结构的加工制作要求

安装偏差，制作安装时应采取必要的措施，使之符合《钢结构工程施工及验收规范》。

2. 所用钢结构及连接材料必须具有材料力学(机械)性能化学成分合格证明。

3. 工地安装焊接焊缝两侧30~50mm范围暂不涂刷油漆，施焊完毕后应进行质量检查，经合格

4. 钢构件出厂时，厂方应提交产品合格证明，包含：a)变更施工图的文件，b)钢材、连接

材料及涂装材料质量证明书和试验报告；c)梁柱制作质量检查验收记录；d)预拼装记录；

2)、钢结构安装要求：
1. 钢结构的安装必须按施工组织设计进行，先安装柱和梁，并使之保持稳定，在逐次组装

其它构件，再最终固定并必须保证结构的稳定，不得强行安装导致结构或构件永久塑性变形

要求。任何安装孔均不得随意割扩，不得更改螺栓直径。

2. 钢结构单元及逐次安装过程中，应及时调整消除累计偏差，使总安装偏差最小以符合设计

4. 未注明定位的柱、梁均为轴线居中

5. 柱子安装完毕后必须将锚栓垫板与柱底板焊牢，锚栓垫板及螺母必须进行点焊，点焊不得

e)构件及零配件发运清单等。

损伤锚栓母材。

6. 焊接质量等级

全熔透焊缝的质量等级均为二级,并应符合与母材等强的要求。全熔透焊缝的端部应设置引弧板，

引弧板的材质应与焊件相同。手工焊引弧板厚度8mm，焊缝引出长度大于或等于25mm.

20X20X3方垫片 M8X110化学螺栓 
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